OCHRONA SRODOWISKA PRZY MALOWANIU

Opary wielu sktadnikéw farb i lakier6w s szkodliwe dla $rodowiska i
zdrowia pracownikow. Emisje szkodliwych substancji sg ograniczane
przez zarzadzenia panstwowe. Odpady cieklte i state powstajace przy
wykonywaniu powtok malarskich s3 okreslane jako odpady
niebezpieczne. Zapobieganie wytwarzania odpadow jest najlepsza
metodq ochrony §rodowiska przed emisjami gazowymi i innymi
odpadami.

Dla wypetienia wymagan nadzoru ekologicznego kierunek rozwoju
technicznego na zapobieganie skazeniom jest tez najbardziej efektywny.
W ostatnich latach instytucje zobowigzane do nadzoru nad ochrong
srodowiska ograniczaja zakres swobody doboru szkodliwych sktadnikow
powlok malarskich i materiaté6w pomocniczych. Sposoby pozbywania si¢
odpadow sg coraz bardziej kosztowne, a uzyskanie pozwolenia na emisje
gazowe rowniez zwigzane jest z niemalymi optatami. Taktyka "zatykania
konca rury' realizowana przez stuzby ochrony §rodowiska zmusza do
modernizacji proceséw technologicznych. Kierunek zmian pozwalajacy
na zmniejszenie wielko$ci emisji i strumienia odpadéw bedzie coraz
bardziej efektywny ekonomicznie.

odpady lakiernicze

Rozpowszechnianie szkodliwych substancji w srodowisku nie byto nigdy
zamierzong dziatalno$cia. Jednak szereg proceséw technologicznych,
zwlaszcza zwigzanych z wytwarzaniem powlok malarskich, wymaga
uzywania materiatéw szkodliwych dla srodowiska. Zaré6wno
rozpuszczalniki, jak sktadniki spoiw i pigmentéw sa czg¢sto substancjami
chemicznymi o radykalnie szkodliwym wplywie na zdrowie cztowieka.
Pracownikow zatrudnionych przy operacjach zwigzanych z
wytwarzaniem powfok malarskich mozna odizolowac¢ od czynnikéw
szkodliwych. Automatyzacja procesow, zdalne sterowanie agregatami,
wentylacja i Srodki ochrony osobistej pracownikoéw sa elementami
zapewnienia wlasciwych warunkéw pracy. Srodowisko pracy na pewno
poprawia si¢ po wprowadzeniu takich udoskonalen procesu. Jednak nie
wplywa to istotnie na wielko$¢ strumienia odpadéw i emisji. Kazdy etap
procesu wytwarzania powfok malarskich jest Zrodtem odpadow statych,
ciektych i emisji gazowych:

e woda z kurtyn i skruberéw, szlam farb i wktady filtracyjne z
instalacji ograniczania skazen atmosfery;

e zuzyte rozpuszczalniki, zmywacze wodne, Scieki i szlam farb z
czyszczenia sprzetu;

e Scieki i zuzyte rozpuszczalniki z operacji przygotowania
powierzchni do malowania;

e emisje lotnych zwigzkéw organicznych z operacji naktadania
powltok, utwardzania i suszenia;

e opakowania po materiatach malarskich i pomocniczych;

e zbedna lub niepelnowartosciowa farba i inne surowce.

Lista nie jest wprawdzie kompletna, ale z pewnoscig ilustruje problem.
Kazdy z tych odpadéw i emisji skupia uwage stuzb ochrony srodowiska
panstwowych, samorzadowych i zaktadowych.

Ograniczanie skazen jest dobrym interesem.

Dotychczas jedynym sposobem radzenia sobie z odpadami statymi i



ciektymi byto deponowanie ich na wysypiskach odpadéw
przemystowych. W wielu zaktadach podejmuje si¢ préby likwidacji
odpadéw w réznego rodzaju piecach do spalan. Opary rozpuszczalnikow
dotychczas wyprowadzane sg bezposrednio do atmosfery, cho¢ coraz
powszechniejsze sa urzadzenia do wychwytywania i spalania oparéw.
Koszty neutralizacji odpadow lakierniczych rosng w miare postepow
procesu legislacyjnego prawa o ochronie srodowiska. Integracja z Unig
Europejska spowoduje jeszcze szybsze tempo wzrostu kosztow likwidacji
odpadoéw. W stosunku do wielu kategorii odpadéw lakierniczych przepisy
Unii przewidujg catkowity zakaz deponowania na wysypiskach.
Natomiast niezwykle rygorystyczne regulacje wobec emisji ze spalarni
odpadoéw niebezpiecznych powoduja ogromny koszt inwestycyjny i
ruchowy takich urzadzen. Koszty zwigzane z ochrona srodowiska stang
si¢ jednym z zasadniczych elementéw kalkulacji prac malarskich.
Zapobieganie skazeniom jest najlepsza metoda ograniczania tych
kosztow.

Zapobieganie skaZzeniom (w skrocie P2) jest definiowane jako kazda
metoda redukcji lub eliminacji ilo$ci lub toksyczno$ci strumienia
odpadoéw kierowanego do srodowiska. Wsréd metod tych wyréznia sig
recykling, obrobke wstepna odpadéw oraz ich neutralizacj¢. Metodami
zapobiegania skazeniom s tez modyfikacje lub przeprojektowania
proceséw; zmiana skfadu lub inne zaprojektowanie zuzywanych
produktéw; substytucja wyrobéw malarskich i pomocniczych; poprawa
sposobu konserwacji sprz¢tu, utrzymywania porzadku i inne ulepszenia
ruchowe. Skoncentrujemy si¢ na technikach zapobiegania skazeniom
pochodzacym z emisji lotnych zwigzkéw organicznych (VOC). W
odniesieniu do procesow z udziatem farb i innych powtok
uszlachetniajacych powierzchni¢ obejmuje to redukcje iloSci
rozpuszczalnikéw uzywanych do wytwarzania farb, jak rowniez do
przygotowania powierzchni i mycia sprzetu. Wigkszo$¢ omawianych
rozwigzan dotyczy malowania powierzchni metalowych w czasie
produkciji i renowacji konteneréw, zbiornikéw, samochodéw, maszyn,
mebli, urzadzen domowych i innych artykutéw powszechnego uzytku.

Najlepiej nie malowac wcale, a jesli juz to farbg wodorozciericzalng

Poglad taki jest uznawany powszechnie, chociaz niewiele jest danych o
kompleksowej ocenie szkod dla srodowiska naturalnego powodowanych
przez realizowanie tej opcji rozwoju technologii. Znane s3 metody
produkcji samochoddéw, mebli i artykutéw uzytkowych, ktore nie
zawierajg ani grama farby, czy lakieru. Inwazja plastikow oczywiscie
ogranicza strumien odpadow lakierniczych. Ma tez jednak i ciemna
strong¢ - po zuzyciu produkty zawierajace znaczny udziat plastikow w
cafosci stajg si¢ odpadem statym wymagajacym neutralizacji. Kiedy
probujemy recyklingu takich odpadéow artykut wykonany z regranulatu
znowu wymagac bedzie pokrycia powtoka malarska. Cz¢sto malowanie
powierzchni z tworzyw sztucznych z recyklingu jest zrédtem odpadow
znacznie bardziej niebezpiecznych niz podobne operacje pokrywania
powierzchni metalowych czy drewnianych. Inna metoda likwidacji
problemu emisji rozpuszczalnikéw to uzywanie farb
wodorozcienczalnych. Niestety trwato$¢ takich wymalowan ustgpuje
wielu pokryciom klasycznym, tj. wykonanym bez udziatu wody jako
rozcienczalnika wyroboéw malarskich. Renowacje przysparzaja kolejnych
odpadoéw, gdyz uzycie wody do rozcienczania farby nie zmniejsza
strumienia odpadow ciektych i statych powstajacych w operacjach
przygotowania powierzchni i mycia sprzetu. Ponadto operacje suszenia i
utwardzania powlok wymagaja znacznie wigkszego naktadu energii i



czasu.
Malowaé dobrze

Rozwigzanie problemu trwato$ci wymalowan i ilo$ci odpadow
wytwarzanych w operacjach malowania wyrobu w catym czasie jego
uzytkowania jest proste. Trzeba malowac najlepszymi systemami
lakierniczymi, pozwalajacymi na wytwarzanie powfok dostatecznie
odpornych przy najmniejszej mozliwej grubosci. Zastosowanie przy tym
sprzetu naktadajacego o duzej sprawnosci i precyzji pozwoli unikna¢
kolejnych probleméw z odpadami ciektymi i staltymi. Dobrze urzadzona i
utrzymana lakiernia pozwoli na uzytkowanie nawet najbardziej
agresywnych sktadnikow zaawansowanych technicznie systemow
lakierniczych. Wtasciwe postgpowanie z odpadami i oparami gazowymi
spowoduje znacznie mniejsze szkody w srodowisku niz wielokrotne
renowacje zle wykonanego pokrycia. Stosowanie utwardzaczy
chemicznych i lotnych rozpuszczalnikéw zmniejsza zuzycie energii na
suszenie i utwardzanie powlok. Z kolei pokrycia malarskie o matej
grubosci majg szczegolng zalete dla uzytkownikéw ztomu metali lub dla
spalarni odpadéw drewnianych. Duzy udziat procentowy farb w masie
wsadu do pieca powoduje szereg probleméw technicznych i
ekologicznych. Nawet umieszczenie na wysypisku zuzytych artykutéow
pokrytych duzg iloscig farby stanowi problem ekologiczny. Rozpatrujac
mozliwosci rozwoju technologicznego procesé6w naktadania powtok
lakierniczych powinni$my bra¢ pod uwage wszystkie aspekty wplywu
naszych decyzji na érodowisko naturalne.

Malowaé swiadomie

Udziat specjalisty od ochrony $rodowiska w procesie wyboru technologii
czy konkretnych rozwigzan technicznych nie powinien polegac na
blokowaniu racjonalnych dazen kadry technicznej lakierni. Pragmatyzm
z kolei sktania do podejmowania decyzji po starannym wywazeniu
wszystkich racji, wérod ktérych kwestie wpltywu technologii wytwarzania
powtok i czas eksploatacji wymalowan na $rodowisko maja podstawowe
znaczenie. Dlatego wiele miejsca w naszym poradniku zajmie zbior
informacji o nowych i juz uzytkowanych technologiach i sprz¢cie. Mamy
nadzieje, Ze utatwi to specjalistom z zakresu ochrony srodowiska
porozumienie z ich kolegami zajmujacymi poprawg efektywnosci
technicznej i ekonomicznej funkcjonowania przedsi¢biorstwa.
Omowienie nowych technologii w $§wietle juz wdrazanych przepiséw o
ochronie srodowiska bedzie rownieZz pomocne wszystkim
zaangazowanym w rozwoj techniczny lakiernictwa przemystowego.
Konsekwentna poprawa oddziatywania lakierni na rodowisko wraz z
ulepszeniem parametréw uzytkowych powtok z pewnoscia bedzie
dziatalno$cia o znaczacym i pozytywnym wplywie na status
przedsigbiorstwa.

tekst opublikowany w Lakiernictwo Przemystowe 1'1999 str. 51-52



