Zuzyte opony jako zrodto
Surowcowe

Od niedawna w Polsce pojawil si¢ problem zuzytych opon. Dawniej
wszystkie stare opony byly zakopywane na wysypiskach albo spalane w
urzadzeniach energetycznych. Teraz chcemy dotaczy¢ do elitarnego
klubu panstw, ktore posiadaja specjalne regulacje kwestii zuzytych opon.
Rosnjaca liczba samochodéw i coraz wyzsze wymagania techniczne dla
ogumienia spowodujg radykalny wzrost tempa wytwarzania tego rodzaju
odpadow. Coraz mniej uzasadnione bedzie tez sprowadzanie starych
opon z Europy. O ile teraz rynek uzywanych opon utrzymuja liczni
kierowcy podrézujacy dos¢ powolnymi samochodami, to w niedalekiej
przysztosci zaktadanie leciwej opony na nowoczesne i szybkie pojazdy
bedzie znacznie mniej atrakcyjng forma oszczedzania. Uregulowanie
kwestii utylizacji opon bedzie wigc dotyczy¢ powaznego i kosztownego
problemu z odpadami. Niestety optaty za deponowanie ich na
wysypiskach albo na specjalnych sktadowiskach moga przyniesc
nieoczekiwany skutek. Opony zaczna znika¢ w lasach, w ziemi i w
paleniskach domowych instalacji grzewczych. Problem powinien by¢
rozwigzany systemowo. Kierunek rozwigzania jest jednak trudny jeszcze
do przewidzenia. Jesli zdecydujemy si¢ na opcj¢ wybrana w Unii
Europejskiej grozi nam budowa dtugoterminowych sktadowisk i
zaktadow przetwarzajacych opony na mniej ktopotliwy granulat.
Natomiast wprowadzenie rozwigzan amerykanskich moze otworzy¢ nowa
perspektywe przed energetyka i chemia - opony stang si¢ powaznym
zrédtem energii i warto§ciowych chemikaliow.

Ponizsza tabela przedstawia gléwne kierunki utylizacji opon w USA w
roku 1996. Wyrazna jest tam dominacja przeznaczenia opon na cele
energetyczne. Jednak nie oznacza to monokultury - rynek zuzytych opon
jest w Ameryce bardzo ciekawym przyktadem wielokierunkowego
dziatania przemystu, sektora ustug utylizacyjnych i rynku.

Oszacowanie alokacji zuiviych opon miln szt. %o ilosci
w1996 r. w U5A wytworzonej
Grrarmalat gumosy 12.5
Wiyroby cigte i prasowane 2.0
Zugycie w rolmdctwie 2.5
Zastosowane do inrych potrzeb 1.5
Powtdrne uiycle razem: 245 9
Poiyteczne zastosowania w budowndcterie infymderyiism 0.0 4
Apalone dla odzyskania energii 152.5 37
Wireksportowratie 120 &
Slladowanie na skladowiskach, wysypiskachinielegalne zakopane 6.0 24
WYTWORZONE OPONY ODPADOWE razem: 266 mln 100

W 1996 1. zostato mudytyeh 202 mln odpadowych opory, tzn, 76% ilodcl opon wyrzac ongch.

W 1996 r. zostato zuzytych 202 mln odpadowych opon, tzn. 76% ilosci
opon wyrzuconych.

Na podstawie opracowania Scrap Tire Management Council, 1997. "Scrap
Tire Use/Disposal Study', 1996 Update, Washington, DC.

W Ameryce tempo wycofywania opon z uzytku ocenia si¢ na 1 sztuke na
jednego mieszkanca rocznie. W opinii Roberta H. Snydera, ktory spedzit



50 lat w przemysle gumowym, caty problem niedtugo rozwiaze rynek. "W
czasie nastgpnych trzech lat mozemy spodziewac si¢, ze w USA tempo
zuzZywania opon wyréwna tempo powstawania zapasu zbednych opon. Od
tego momentu sktadowiska, ktore EPA ocenita w 1994 roku na 3 mld
sztuk, beda si¢ oprozniac i nabiora warto$ci jako zapas surowca."

Tire Jockey

Tak nazywaja tam ludzi, ktérzy za optata odbieraja od dystrybutorow
opon zuzyte zdawane przez klientéw. W USA dostawca opon ma
obowigzek odebrac stare opony od kupujacego nowe. Tire jockey gra
wazng rol¢ w zyciu zuzytej opony. Moze ja sprzeda¢ amatorom
uzywanych opon, recyklerom (firmy zuzywajace opony do innych
potrzeb), firmie bieznikujacej, do spalenia, albo wystac je na sktadowisko
(po zaptaceniu sporej optaty za skfadowanie). Jesli chce zarobi¢ musi
unika¢ drogich sktadowisk. Poniewaz optata za odbiér zuzytej opony nie
jest zbyt duza, a ceny za skfadowanie rosna , nieuczciwy '"gypsy tire
jockey'" poszukuje miejsc, gdzie mozna nielegalnie zakopa¢ stare opony.
Zeby utrudni¢ te poszukiwania wigkszoé¢ Stanéw wprowadzita zakaz
transferu starych opon przez swoje granice.

Przerdbka starych opon na inne produkty.

Polega to zwykle na rozdrabnianiu lub mieleniu, co stanowi problem
techniczny, gdyz opony sktadajg si¢ z r6znych materiatow. Wspotczesne
opony s3 trudne w przerébce poniewaz oprécz gumy zawierajg drut
stalowy. Jednak kazdy z tych materiatéw posiada swoja warto$¢ rynkowa,
jesli zostanie oddzielony od pozostatych skfadnikow. Proces ten powinien
by¢ atrakcyjny ekonomicznie. Nie mozna bowiem spodziewac si¢
wielkiego powodzenia rynkowego nazbyt drogich zamiennikéw grysu
kamiennego lub zwiru. Wprawdzie w wigkszos$ci Stanéw odbiorca opon
do przerébki uzyskuje znaczne doptaty do produktow, jednak jest to zbyt
ograniczone zrodto finansowania inwestycji. Konkurencyjnos$¢ produktow
z opon jest wigc podstawowym kryterium wyboru technologii przerobki....
Dodatkowym problemem jest przekonanie przedsi¢biorcy budowlanego
do trwatoséci budowli wykonanych z udziatem produktéw z odpadow.
Procedury standaryzacyjne nie nadazaja za kolejnymi innowacjami w tej
dziedzinie, wigc masowe wprowadzenie nowych dostaw na rynek wymaga
niezwykle intensywnych akcji promocyjnych. Wysoka cena nie utatwia
zadania.

Wrtasciwy sprzet.

Stare opony sa niespodziewanie odporne na obrobke mechaniczna.
Wymaga to uzycia energochfonnych, niezawodnych, specjalnie
przystosowanych maszyn do ich przerobki. Bezuzyteczny okazuje si¢
sprzet stuzacy do rozdrabniania metalowych puszek, karoserii
samochodowych, sprze¢tu domowego uzytku lub stalowych beczek. Coraz
powszechniej rozwaza si¢ uzycie sprzetu kriogenicznego do zamrazania
opon w ciektym azocie przed wprowadzeniem do maszyn
rozdrabniajacych. Ma to szczegdlne znaczenie, jesli chcemy osiggnac
petne rozdzielenie stali od gumy. Spalanie gumy zanieczyszczonej drutem
w kottach energetycznych prowadzi do zatykania si¢ rusztow i
przedwczesnego zuzycia drogich elementéw sterujacych. Dlatego
preferuje si¢ mozliwie najwyzszy stopien rozdrobnienia, az do 80 Mesh.

Paliwo z Opon (TDF)



Ponad dwie trzecie cafej ilosci opon przeznaczonych do przerobki
znajduje zastosowanie jako specjalny rodzaj paliwa, tj. Tire Derived Fuel
TDF. Jego najwi¢kszymi odbiorcami s3 obrotowe piece cementowni.
Roéwniez zuzywajq je papiernie, elektrownie, kotly energetyczne oraz
spalarnie stuzace do wytwarzanie energii z odpadow. Niestety uzywanie
takiego paliwa wymaga specjalnego dostosowania urzadzen
energetycznych, a zwlaszcza palenisk i urzadzen ochrony atmosfery przed
emisjami. Opony cafe sg szczegoélnie kfopotliwym paliwem, gdyz trudno
ustabilizowa¢ warunki spalania w palenisku zbudowanym z mys$la o
innym rodzaju opatu. Duza warto$¢ energetyczna opon i kfopoty ze
spaleniem sadzy (napetniacza mieszanek gumowych) powoduja wysokie
wymagania wobec stopnia rozdrobnienia TDF. Badania wykazaly, ze
dopiero zmniejszenie $rednicy drobin gumy ponizej 6 mm pozwala na
ustabilizowanie warunkow spalania i pelng kontrole emisji toksyn. Jest to
powodem dziatan na rzecz ograniczenia spalania tanszych gatunkéw
granulatu o wigkszej lub nieregularnej $rednicy. Kolejnym problemem sg
duze iloSci metali cigzkich w popiotach lotnych i paleniskowych.
Prawidfowa ich neutralizacja podraza koszty stosowania TDF w
energetyce. Jest to jedng z wielu przyczyn przewagi zuzycia opon do
produkcji cementu niz do wytwarzania energii. W piecu cementowni
wszystkie popioly wymieszane z klinkierem stanowig znikomo maty
sktadnik produktu finalnego.

Recykling

Surowce pozyskane z opon maja tez zastosowanie przy budowie i
naprawie drog. Z ich udziatem produkowane s3 asfalty, uszczelniacze i
kleje, komponenty do tatania dziur i przejazdoéw kolejowych. Probowano
granulat z opon zastosowac¢ do budowy oston i umocnien na
autostradach. Jednak powstaty problemy zwigzane z pozarami budowli
tego rodzaju. W czasie takich pozaré6w powstaja niezwykle toksyczne
emisje gazowe i duze ilosci sadzy. Ré6wnoczesnie pozary tego rodzaju sa
trudne do opanowania i mogg utrudni¢ korzystanie z drég przez dtugi
okres. Lepsze wyniki uzyskano przy konstrukcji: gumowych mat
agrotechnicznych w zagrodach dla koni i bydta, wyktadzin na boiska
sportowe, podtoza pod trawe na boiskach i torach do jazdy konnej. Przy
pomocy rozdrobnionych opon mozna zastapic¢ zr¢bki drewniane do
produkcji kompostu ze szlaméw pochodzacych z oczyszczalni §ciekow.
Stuza tez jako zamiennik lekkich wypelniaczy przy budowie drég.
Polepsza to izolacyjnosc cieplna, wigc zmniejsza podatnos¢ nawierzchni
na przemrazanie. W zimnym klimacie stosowane s3 na nawierzchni¢ drég
szutrowych oraz jako wypetnienie obwatowan.... Mozna tez rozdrobnione
opony wykorzysta¢ zamiast grysu kamiennego do budowy uktadéw
drenazu w oczyszczalniach Sciekow. Stuzg jako zamiennik materiatow
mineralnych i ziemi do budowy pél golfowych, boisk do pitki nozne;j,
budowli ziemnych, placow parkingowych oraz raf dla sportéw wodnych.

Piroliza

Przedsigbiorcy przetwarzajacy opony w procesie pirolizy oferujq szeroka
game produktéw destylacji oleju pozyskiwanego w rozmaitych
specjalistycznych urzadzeniach. Piroliza opon pozwala otrzymac obok
gazu podobnego do ziemnego, benzyn i olejow opatowych, rowniez
sadzg, zelazo i krzemionke. Wielu praktykéw jednak podwaza zasadnosc
utylizacji opon przy pomocy pirolizy z powodu wysokich kosztéw
pozyskania produktéw rynkowych. Duzy wydatek energii, niezb¢dnej do
prowadzenia procesu, przyczynia si¢ do powstania problemu niewielkiej
konkurencyjnosci tej drogi recyklingu opon. Jeéli bowiem zuzyjemy



rozdrobnione opony jako paliwo, to koszt pozyskania energii bedzie
mniejszy niz w przypadku uzycia pirolizy jako metody przerébki opon na
paliwo o podobnym zastosowaniu. Jednak proces pirolizy przez wielu
ekspertow uznawany jest za najbardziej obiecujacy kierunek rozwoju
recyklingu odpadéw gumowych. Jesli jest prowadzony w dobrze
przemyslany sposéb moze postuzy¢ do wytworzenia niezwykle
warto$ciowych produktéw rynkowych. Uzyskanie znacznych ilo$ci
cennych potproduktéw chemicznych zapewni wysoka pozycje na rynku
wszystkim, ktérzy obecnie inwestuja w ten kierunek przerobki opon.

Wsparcie

Pomimo powstania tak wielu efektywnych rozwigzan zuzycia starych
opon, niezb¢dne bedzie wsparcie panstwa dla programu likwidacji
zapasow. Potrzeba nowych regulacji prawnych dla ustabilizowania
warunkéw funkcjonowania rynku starych opon. Szczegdlne znaczenie
bedzie miato spodziewane juz w tym roku ustanowienie standardow dla
paliw wytwarzanych z opon, warunkéw technicznych procesu spalania i
metod budowy sktadowisk opon. Klarowne okreslenie pola dziatania
wszystkich uczestnikéw rynku utatwi podejmowanie decyzji o wyborze
ekonomicznie uzasadnionych opcji prowadzenia interesow.... Tymczasem
jednak niezbe¢dne jest rowniez uruchomienie §rodkéw finansowych
wspierajacych nowe dziatalnosci gospodarcze nastawione na sprzyjajace
srodowisku zuzycie opon. W warunkach niestabilnej sytuacji
ekonomicznej tych przedsigbiorstw nie mozna bowiem spodziewac si¢
powaznych inwestycji komercyjnych.

Whnioski

Polski program starych opon budujemy kilka lat przed wprowadzeniem w
Unii Europejskiej catkowitego zakazu deponowania opon na
wysypiskach. Zakaz skfadowania rozdrobnionych opon be¢dzie kolejna
bariera dla zwolennikow robienia "depozytow gruntowych' dla kolejnych
pokolen. Z pewnoscia trudno bedzie adoptowac technologie stuzace do
tworzenia budowli inZynieryjnych w taki sposob, Zeby uzyskac utylizacje
ta droga wszystkich opon w Polsce. Duzo mniej probleméw powstanie
przy adaptacji sprawdzonych rozwigzan, ktore dobrze funkcjonuja w
gospodarce amerykanskiej. Warto tez zauwazy¢, ze jeden z najwigkszych
projektéow opartych o piroliz¢ opon realizuje w Wielkiej Brytanii spotka z
udziatem United Kingdom Atomic Energy Authority. Jesli wiec
zaczniemy tworzy¢ podobne inicjatywy nie bedziemy osamotnieni.
Opodznienie moze paradoksalnie utatwi¢ wybor najbardziej
perspektywicznej drogi do rozwigzania problemu technicznego, ktory
innych kosztowal dziesiatki lat dramatycznych wysitkow.
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